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Systémes de stratification

RESINES POUR STRATIFIES ET RESINES MULTIUSAGE
Les systemes de stratification de SikaAxson produisent des stratifiés de haute
qualité extrémement solides.
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Caractéristiques

multiusage, diverses durées de vie en

faible odeur, faible
température de réaction
exothermique, bonne
stabilité dimensionnelle

pot et viscosités

Applications

stratifiés ordinaires, couches de liaison et  grands moules et négatifs
coulées en face arriere pour l'industrie céramique

couleur blanche, chargé, haute
précision dimensionnelle

stratifiés précis pour gabarits et
modéles

pate standard pour pate pour stratifiés de

stratifiés, trés
facile a mélanger,
tres faible retrait

basse densité, trés
facile a mélanger, tres
faible retrait

haute précision dimensionnelle,
trés lisse et avec une bonne
adhérence, trés facile a
mélanger, forte épaisseur en

une seule application

pour le renforcement de gros
négatifs, modeéles, moules
et outils, fideles a la taille
stratifiée pour des couches
de renfort difficiles

pour le renforcement de grands négatifs,
de modeles ou de moules de faible poids
(p. ex. industrie céramique et de fonderie)
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Biresin® S12 Biresin®L84 T
100

20
jaune transparent

multiusage, trés bonnes résistances mécanique et a la

chaleur

moules de stratification, moules de thermoformage sous vide, coulées en

face arriére résistantes a la chaleur
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Biresin® CR172

24 12 24 12 24

" Sikabiresin CR90 (Epolam 2080)

CH170-3
100

17
incolore a brunatre

trés bonne résistance
alachaleur

moules a injection et
autres moules résistants
a la chaleur, prototypes

réalisés par injection

24 + post-cuisson

CH902-4 (Epolam 2080)
100

41
ambre
sans MDA, excellente résistance aux

températures élevées, bon mouillage des
renforts

moules, coulées en face arriére et structures
composites résistants a la chaleur

150

24 /température
ambiante +
24h60°C

% apres un traitement approprié
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