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0IERRES฀Ì฀PROFILER฀LES฀MEULES฀SUR฀TIGES฀�ET฀AUTRES฀MEULES	

Pierre฀à฀profiler฀SE฀1203050฀CU฀30฀R฀5฀V
,E฀GRAIN฀DE฀CETTE฀PIERRE฀Ì฀PROFILER฀EST฀GROSSIER฀�GRAIN฀��	�฀%LLE฀EST฀DONC฀UTILISÏE฀POUR฀LES฀TRAVAUX฀DE฀DRESSAGE฀GROSSIERS�
,A฀SEMELLE฀EN฀CAOUTCHOUC฀L�EMPÐCHE฀DE฀GLISSER฀ET฀PROTÒGE฀LES฀SURFACES฀DES฀DOMMAGES฀LORS฀DES฀CONTACTS�

Pierre฀à฀profiler฀SE฀1203050฀CU฀30/60฀R฀5฀V
0IERRE฀Ì฀PROFILER฀DISPONIBLE฀DANS฀DEUX฀GRANULOMÏTRIES฀DIFFÏRENTES�
• $ESSUS฀�GROSSIER	฀�
PROFILAGE฀ET฀DRESSAGE฀DE฀GRANDES฀MEULES฀SUR฀TIGE฀Ì฀GRANULOMÏTRIES฀ET฀LIANTS฀GROSSIERS�
• $ESSOUS฀�FIN	฀�
PROFILAGE฀ET฀DRESSAGE฀DE฀MEULES฀SUR฀TIGE฀Ì฀GRANULOMÏTRIES฀ET฀LIANTS฀FINS�

Pierre฀à฀profiler฀SE฀702212฀CU฀46฀M฀5฀V
#ETTE฀PETITE฀PIERRE฀Ì฀GRANULOMÏTRIE฀PLUS฀FINE฀CONVIENT฀AU฀PROFILAGE฀ET฀AU฀DRESSAGE฀DE฀MEULES฀SUR฀TIGE฀DE฀PLUS฀PETITE฀TAILLE�

773A*

&EUTRES฀SUR฀TIGE�
,ES฀FEUTRES฀SUR฀TIGE฀SONT฀UTILISÏS฀POUR฀LE฀POLISSAGE฀PRÏLIMINAIRE฀Ì฀L�AIDE฀DE฀PÊTES฀Ì
POLIR฀DIAMANT฀AVEC฀ENLÒVEMENT฀DE฀MATIÒRE฀IMPORTANT�

$�AUTRES฀FORMES฀SUR฀DEMANDE�

773B*

D฀x฀T ฀฀S฀x฀L฀ Vitesse฀ Vit.฀maxi฀ Conditionné
mm mm conseillée admise par฀:

฀฀Désignation Référence t/min. t/min
฀฀฀Ø฀de฀tige฀3 mm
฀฀฀&+฀:9!฀������ ������ �฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀ ฀����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������ ������ �฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀฀฀฀����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������฀-3 ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀Ø฀de฀tige฀6 mm
฀฀฀&+฀:9!฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������฀34
"/ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������฀34
"/ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������฀34
"/ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀�����฀ ����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������฀-3฀34
"/ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������฀-3฀34
"/ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀:9!฀������฀-3฀34
"/ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀�����฀ ����� ��

D฀x฀T ฀฀S฀x฀L฀ Vitesse฀ Vit.฀maxi฀ Conditionné
mm mm conseillée admise par฀:

฀฀Désignation Référence t/min. t/min
฀฀฀Ø฀de฀tige฀3 mm
฀฀฀&+฀30+฀������ ������ �฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀30+฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀30+฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀Ø฀de฀tige฀6 mm
฀฀฀&+฀30+฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ ������฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀30+฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀30+฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��
฀฀฀&+฀30+฀������ ������ ��฀X฀�� �฀X฀��฀ �����฀
฀������฀ ����� ��

&ORME฀:9!&ORME฀:9!

&ORME฀30+

Dimensions Conditionné Poids
฀฀฀฀Désignation Référence mm par฀:
฀฀฀฀3%฀�������฀#5฀��฀2฀�฀6 ������ ���฀X฀��฀X฀�� � �����
฀฀฀฀3%฀�������฀#5฀�����฀2฀�฀6 ������ ���฀X฀��฀X฀�� � �����
฀฀฀฀3%฀������฀#5฀��฀-฀�฀6 ������ ��฀X฀��฀X฀�� � ���

฀฀฀฀Référence Longueur฀mm Largeur฀mm Hauteur฀mm
฀฀฀฀������� �� �� ��
฀฀฀฀������� ��� �� ��
฀฀฀฀������� ��� �� ��
฀฀฀฀������� ��� �� ��

Catalogue accessoires de modelage

wwwwww.epmf.eu.epmf.eu
Votre partenaire technique de la conception au parachèvement

Voir article 773C pour les pâtes à polir et les huiles à rectifier.


